
  注意：以下は、代表板厚についてのデータ及び情報です。合金の概要特性を示すものであり、詳細はお問い合わせ下さい。　なお、購入仕様として使うことを意図したものではありません。

三菱伸銅　合金名 OFC TC DC1B C151 C151S MZC1 ZC TAMAC4 TAMAC194 B1 B3 MNEX10 MAX251 MAX251C MSP1 MSP5 MSP8 HRSC WNS7

JIS No. C1020 C1100 C1220 C2600 C2801

CDA No. C10200 C11000 C12200 C15100 C15100
C18140(1/2H, H)

C18141(SH) C15150 C19400 C26000 C28000 C41125 C64725 C64725 C18665 C18670 C18661 C18625 C76800

化学成分 Cu:99.96Min. Cu:99.90Min. Cu:99.90Min. Cu:99.9 Cu:99.9 Cu:99.6 Cu:99.98 Cu:99.87 Cu:97.6 Cu:70 Cu:60 Cu:Rem Cu:96.0 Cu:96.0 Cu:99.3 Cu:98.4 Cu:99.7 Cu:99.5 Cu:49

[wt%] P:0.03 Zr:0.1 Zr:0.1 Cr:0.25 Zr:0.02 Fe:0.1 Fe:2.3 Zn:30 Zn:40 Zn:10 Ni:2.0 Ni:2.0 Mg:0.7 Mg:1.6 Mg:0.25 Co:0.27 Ni:9

Zr:0.1 P:0.03 Zn:0.12 Ni:0.6 Zn:1.0 Zn:1.0 P:0.005 P:0.002 P:0.08 Mn:6

Si:0.02 P:0.03 Sn:0.6 Sn:0.5 Sn:0.5 Sn:0.04 Zn:Rem.

Fe:0.01 Si:0.5 Si:0.5 Ni:0.04

P:0.04

注意：物理的性質は、平均値を示しています。

比重 8.94 8.94 8.94 8.9 8.9 8.9 8.9 8.9 8.8 8.53 8.39 8.8 8.9 8.9 8.8 8.5 8.9 8.9 8.3

熱膨張係数 17.7 17.7 17.7 17.7 17.7 17.1 17.7 17.7 17.6 19.9 20.8 18.4 17.1 17.1 17.3 18.2 17.8 17.7 17

[×10-6/k]
(20～300℃)

熱伝導率 391 391 339 360 347 1/2H;316 373 347 262 121 121 138 194 160 264 174 340 330 29
[W/(m･K)] H;316

(20℃) SH;287

電気抵抗率 0.017 0.017 0.020 0.018 0.020 1/2H,H: 0.021 0.018 0.019 0.026 0.062 0.062 0.057 0.038 0.047 0.027 0.042 0.021 0.022 0.392
[μΩ･m] SH: 0.023

導電率 101 101 85 95 88 1/2H,H: 82 97 90 66 28 28 30 46 37 63 43 82 80 4.4

[%IACS] SH: 74

縦弾性係数 118 118 118 121 121 137 121 118 121 110 103 123 130 130 125 115 131 125 114

[kN/mm2]

引張強さ [N/mm2] (MPa=N/mm2, 1N/mm2=0.1451ksi)

O 195～255 195～255 195～255 285Max. 255～335 345～415 275Min. 325Min. 390Max. 280～320 470～550

1/4H 215～275 215～275 215～275 275～315 275～355 325～410 355～440 365～450 270～370 310～380

1/2H 245～315 245～315 245～315 295～355 500～600 245～295 295～375 365～435 355～440 410～490 450～550 540～640 420～510 485～585 320～420 430～520 530～630

3/4H 325～380 375～470

H 275～345 275～345 275～345 365～430 555～655 295～355 335～410 415～480 410～540 470～570 500～600 500～600 600～700 480～570 530～630 360～460 480～570 600～700

EH 315Min. 315Min. 315Min. 355～410 375Min. 460～505 520～620 540Min. 550～650 540～640 640～740 540～630 575～675 420～520 540Min. 680Min.

SH 440～490 440～520 575～725 410～470 480～525 570～655 590Min. 600～700 700～800 590Min. 620～720

ESH 530～575 620Min. 700Min. 760Min.

0.2%耐力 [N/mm2] <公称0.2%オフセット> (MPa=N/mm2, 1N/mm2=0.1451ksi)

O 200～280

1/4H 300～410 210～350

1/2H 455～555 245～385 390～520 480～630 370～480 435～575 270～410 375～475 420～550

3/4H

H 530～630 365～470 450～550 440～580 540～690 440～550 470～620 310～460 450～550 520～650

EH 440～490 500～600 480～630 580～735 490～620 510～660 360～510 500Min. 600Min.

SH 530～705 460～515 540～690 650～780 540Min. 555～705
ESH 505～555 650Min. 740Min.

伸び [%min]

O 35 35 35 35 30 15 40 35 25 30 40

1/4H 25 25 25 13 20 35 25 15 10 20

1/2H 15 15 15 6 6 6 10 5 28 15 8 8 10 5 6 5 25

3/4H 5 20

H 4 3 4 5 2 7 6 5 7 4 3 2 15

EH 2 3 4 3 5 3 2 1 3

SH 2 5 2 2 4 2 2 3

ESH 5

ビッカース硬さ [HV]　　＊硬さは参考値です。

O (60Max.) (60Max.) (60Max.) (70Max.) (90Min.) (100～125) (60～80) (85Min.) (100Max.) (70～95) (110～130)
1/4H (55～75) (55～75) (55～75) (70～100) (90～115) (80～105) (90～125) (90～140) (70~130) (90～115)
1/2H (75～90) (75～90) (75～90) (80～110) (130～190) (75～110) (100～125) (115～137) (100～130) (120～140) (125～185) (150～215) (120～170) (145～205) (85~145) (135～160) (155～190)
3/4H (100～120) (120～145)

H (90～105) (90～105) (90～105) (110～130) (160～220) (100～120) (110～135) (125～145) (135～160) (140～160) (150～190) (140～200) (165～230) (150～190) (160～220) (100~160) (145～170) (180～210)
EH (100Min.) (100Min.) (100Min.) (110～130) (115Min.) (135～150) (155～175) (160～190) (160～210) (150～215) (180～240) (170～210) (175～235) (110~170) (160Min.) (200Min.)

SH (130Min.) (130Min.) (170Min.) (125Min.) (140～155) (170～190) (180Min.) (165～230) (200～250) (180Min.) (190～250)
ESH (150～170) (180Min.) (200Min.) (230Min.)
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